
江苏大学80吨伺服压机及模具设备招标公告
一、江苏大学因教学科研需要，拟购置如下仪器设备，经费已经落实到位，现欢迎合格的潜在投标人参与报名并接受资格预审。
二、项目概况：
1  项目编号：JSDXZBCG2017130
2  项目名称：80吨伺服压机及模具设备一套
    3  实施地点：江苏大学材料学院
4  主要配置：见附件
三、申请人应具备的必要资格条件

1  申请人资质
注册资金100万元人民币以上。

2  投标人必须具备以下条件：

（1）具有独立订立合同的能力且信誉良好；

（2）未处于被责令停业，投标资格被取消或财产被接管、冻结和破产状态；

（3）企业没有因骗取中标或者严重违约以及发生重大质量、安全事故等问题，被有关部门暂停投标资格并在暂停期内的；

（4）资格预审申请书中的重要内容没有失真或弄虚作假；

（5）符合法律、法规规定的其它条件。

3  报名时需要提供的材料：
（1）法人代表授权委托书原件；
（2）企业营业执照副本复印件（加盖单位公章）；
（3）非生产厂家投标需提供产品销售代理授权证明（针对本项目的专项授权书或投标人取得的产品代理证书，授权书或代理证书必须由生产厂家或其驻中国办事机构或生产厂家授权的中国境内最高级别代理机构出具）；
（4）提供投标人2014年以来与本项目类似的销售业绩（合同复印件加盖单位公章）；

（5）被授权代表人身份证原件和复印件。
四、所有符合资格条件的投标报名人都予参加投标。
五、凡符合上述条件且愿意参与投标的单位请于2017年7月20日10:30带齐所有要求的材料到江苏大学本部行政2号楼302室接受资格审核。
六、联系方式：
江苏大学实验室与设备管理处：郑老师，电话：0511-88780046；
江苏大学采购与招标办公室：  刘老师，电话：0511-88790072；

江苏大学材料学院：          李老师，电话：15262901067。
                                    江苏大学采购与招标办公室
                                        2017年7月13日
附件：
80吨伺服压机及模具设备招标参数
一、压力机主要参数： 
1、 主要设备清单：
	序号
	内容
	相关技术参数
	数量

	1
	800KN单点伺服曲轴冲床
	压力机台面尺寸1000×600
	冲床高度≤3000
	1台

	2
	送料机构 
	开卷/送料功能
	1套

	3
	伺服搬运装置
	送料行程：120mm
单边夹紧行程:65mm
升降行程：60mm
	1套

	4
	模具
	顺送模步距：120mm
	1套


2、压力机主要参数
	型号
	
	ZXSK1-800(2)
	

	形式
	
	伺服开式单点精密压力机
	

	驱动方式
	
	曲轴
	

	施力点数
	
	单点
	

	传动结构
	
	一级齿轮减速
	

	滑块导轨
	
	六面导轨
	

	工作台方式
	
	固定工作台
	

	加压能力
	
	800
	kN

	能力发生位置
	
	6
	mm

	连续工作量
	
	4660 (连续60spm时)
	kg-m

	行程长度
	
	150
	mm

	无负荷连续行程数
	
	40～80
	spm

	允许断续行程数
	
	30（连续行程80spm时）
	spm

	闭模高度
	
	350
	mm

	滑块调节量
	
	80 
	mm

	滑块底板尺寸: L.R×F.B
	
	560×460
	mm

	工作台面尺寸:L.R×F.B×H
	
	1000×600×140
	mm

	机架C形开口(中心线向后)
	
	310
	mm

	上模可使用范围(左右)
	
	560
	mm

	工作台上表面离地高度
	
	900(不包括地脚防振垫)
	mm

	最大上模重量
	
	300
	kg

	伺服电机最大扭矩
	
	2700 
	N-m

	外接电源
	
	动力AC380V，50Hz；操作 DC24V
	

	滑块调节电机
	
	0.75 
	kW

	供给气源压力
	
	0.5
	Mpa

	周围温度
	
	5～40
	℃

	周围湿度
	
	45～85
	％

	冲床总高度
	
	2800 (不包括地脚防振垫)
	mm


3、压力机主要配置
	型号
	
	ZXSK1-800(2)
	

	光线式安全装置
	
	前面(国产)
	1式

	电子式闭模高度显示器
	
	0.1mm数字表示
	1式

	油压式过载保护装置
	
	保护范围：公称压力的110%
	1式

	曲轴角度显示装置
	
	指针式
	1式

	滑块调整锁紧装置
	
	电磁式
	1式

	平衡气缸
	
	备有调节阀及仪表
	1式

	平衡气缸给油装置
	
	手动式
	1式

	润滑油脂供给装置       
	
	电动油脂泵
	1式

	运转操作台
	
	双手操作，旋转式，手动滑块微调
	1式

	CNC电气控制
	
	专用内置式CNC控制系统
	1式

	触摸式操作盘
	
	设置在右前的立柱
	1式

	紧急停止按钮
	
	锁定式，双手操作站，操作盘，机架前
	3个

	安全操作回路
	
	安全一行程、超程监视电路、漏电断路器
	1式

	电子式冲床速度表示
	
	spm
	1式

	电子凸轮装置
	
	24连（预备4连） 
	1式

	生产数计数器
	
	6位数
	1式

	生产数预置计数器
	
	6位数
	1式

	维修计数器
	
	6位数
	1式

	模具数据库
	
	100套
	1式

	压力开关
	
	平衡气缸，制动器，润滑系统
	1式

	空气出口接头
	
	3/8B 
	1基

	空气喷射器出口
	
	3/8B
	1基

	电气插座箱
	
	单相AC220V 3孔、2孔各一个
	1个

	主电机(最大扭矩)
	
	伺服同步电机 (2700N-m)
	1台

	滑块调节电机
	
	0.75 kW(异步变频电机)
	1台


	1
	上           模           板
	715*420*30

	2
	下           模           板
	775*450*30

	3
	步                        距
	120mm

	4
	闭      模       高       度
	337mm


4、模具主要参数及要求
5、三维送料机构技术参数
	1
	型式
	3维 伺服电机驱动式 
	

	2
	型号
	TS3C-B
	

	3
	搬运方向
	左　←　右
	

	4
	搬运方式
	5轴 伺服电机驱动
	

	5
	行程数
	15～25spm(3维时)
15～30spm(2维时)
	空载

	6
	送料行程
	0～120
	以0.1mm为单位设定

	7
	夹紧行程
	0～65(单侧)
	以0.1mm为单位设定

	8
	升降行程
	0～6mm
	以0.1mm为单位设定

	9
	搬运杆夹紧部内宽
	    min 260mm/max 390mm
	

	10
	搬运杆断面尺寸
	40×30mm
	钢制

	11
	送料线高度
	200mm(安装时,下降时)
	工作台上面至搬运杆上面

	12
	卷材送料线高度
	210mm
	工作台往上

	13
	搬运总质量
	200kg
	

	14
	搬送精度
	±0.2mm
	

	15
	搬运杆准备方式
	３段组成。手动拆卸左右两段与中央部连接的螺栓。(仅前侧)

	16
	手动松开夹紧部
	搬运杆各夹紧部可单独分别操作开合（前后各1个）

	17
	送料错误检出
	检出搬运杆动作异常时，指令冲压机紧急停止

	18
	检出工件位置异常
	检出工件位置等异常时，指令冲压机紧急停止（各工位检出）

	19
	使用电源
	动力 AC380V, 操作DC24V

	20
	使用空气压力
	0.5 MPa

	21
	供给电源
	AC380V 50Hz

	22
	伺服电机
	3.5kw×5台

	23
	周围温度
	5～40℃


6、送料机构技术参数
	1
	卷材材质
	SUS340，SUS430，SPC

	2
	板厚
	1.0～1.2mm

	3
	板宽
	38-40 mm

	4
	卷材质量
	max.200 kg

	5
	送料方向
	左　←　右

	6
	送料长度
	max.150 mm

	7
	送料速度
	冲床 spm max.180spm


二、安装培训质保及售后的要求
本系统由最前端的送料机构、三维伺服搬运装置、80T开式伺服压力机及1套多工位模具构成,完成从从卷材到成形的过程。本项目为“交钥匙”工程（全权负责工程），设备投标方在接到定单后，将负责整个项目的设计、制造、运输、安装、调试、培训、终验收等工作，直到终验收合格，工期三个月，并保证售后服务。

